Mimaki

Guia do Corte com ID das séries
UucJv300/150, CJV300 Plus, CJV330

Parabéns por adquirir a impressora a jato de tinta (tipo impressao e corte) das séries UCJV300/150, CJV300
Plus, CJV330. Este “Guia de Corte com ID” descreve o método para o corte com ID nas séries UCJV300/150,
CJV300 Plus e CJV330 com o software fornecido. Também s&o descritas as precaugdes e configuragbes
predefinidas.

Observacgao

* Areprodugdo ou cépia deste documento, integral ou parcial, é estritamente proibida sem nossa autorizagao.

» Este documento foi elaborado para facil entendimento. Em caso de divida, entre em contato com o distribuidor
mais proximo ou com nossa matriz.

» As descrigbes aqui contidas estao sujeitas a alteragdes sem notificagcdo prévia.

* Acopia deste software para outra midia € estritamente proibida (exceto para fins de backup), bem como seu
carregamento para outros fins que nao sua execugao.

» Para fins de melhoria ou adaptagao do software, o contetdo aqui descrito pode diferir parcialmente da
especificagdo, sendo, portanto, essencial sua compreenséo.

» Excetuando-se as condi¢des previstas na garantia da MIMAKI ENGINEERING CO., LTD., ndo assumimos
quaisquer responsabilidades em relagédo a danos (incluindo, entre outros, lucros cessantes, danos indiretos,
danos especificos ou outras perdas financeiras) decorrentes do uso indevido deste produto. O mesmo se
aplica em situagdes nas quais a MIMAKI ENGINEERING CO., LTD. tenha sido previamente notificada da
possibilidade de ocorréncia desses danos. Dessa forma, ndo nos responsabilizamos por eventuais perdas de
midia decorrentes do uso deste produto ou danos indiretos causados por essa midia.

» O manual de operagéo mais recente a partir do nosso site também pode ser obtido por meio a partir do nosso
site.

Método usado neste documento

* Os itens e botbes exibidos nos menus e nas telas sdo marcados com colchetes ([ ]) como em [File].
Imagens de tela usadas neste documento
* Adescricdo é baseada em imagens de tela do RasterLink6Plus como exemplos.
» RasterLink6Plus e RasterLink7 sao referidos como RasterLink em conjunto.

Simbologia

» Este simbolo indica informagdes importantes para o uso deste produto.

\Q' + Este simbolo indica informacoes Uteis.

RasterLink € uma marca da MIMAKI ENGINEERING CO., LTD no Japao e em outros paises.
Adobe e lllustrator sdo marcas da Adobe Systems Incorporated nos EUA e em outros paises.
CorelDraw € uma marca da Corel Corporation no Canada, nos Estados Unidos e em outros paises, e de suas filiadas.
Microsoft e Windows s&o marcas da Microsoft Corporation nos Estados Unidos e em outros paises.

Apple e Macintosh sdo marcas da Apple Inc. nos EUA e em outros paises. Outros nomes de empresas e produtos aqui
mencionados s&o marcas das respectivas empresas no Japao e em outros paises.
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O que é o corte com ID?

E uma fungao para o corte automatico de acordo com as informagées de identificacdo, simplesmente detectando os
dados contidos na identificagao ou ID. Nao é preciso emitir novamente os dados de corte apos a impressao dos dados.
(Normalmente é preciso imprimir os dados de impresséao e cortar os dados separadamente.)

*  Fluxo de Operacao do Corte com ID
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Procedimento de Corte com ID

\,

1. Lista de Softwares / Drivers (P.5)

1. Conecte o PC as séries UCJV300/150, CJV300 Pluse CJV330 por meio de USB ou
Ethernet. (P.5)

2. Instale o CuttingLink. (P.5)
3. Registre as séries UCJV300/150, CJV300 Pluse CJV330 com o CuttingLink. (P.5)
4. Registre o CuttingLink com o RasterLink. (P.6)

2. Inserir a midia. (P.8)

1. Insira a midia nas séries UCJV300/150, CJV300 Plus e CJV330. (P.8)
2. \Verifique se a margem da midia é suficiente.(P. 8)

3. Impressao dos dados. (P.9)

Inicie o RasterLink. (P.9)

Leia o arquivo de exemplo. (P.9)

Adicione marcas de identificagdo e dados de identificagédo. (P.9)
Selecione [RIP & Print] ou [Immediate Print]. (P.10)

Clique em [Start]. (P.10)

Serao impressos os dados com ID. (P.10)

o0k wh

4. Corte com ID (P.11).

1. Detectar a marca de identificagédo (P.11)
2. Os dados de corte séo recebidos e cortados automaticamente. (P.11)




Antes de executar a impressao ou o corte com ID, a impressora série UCJV300/150, CJV300 Plus ou CJV330 e os
softwares/drivers devem ser preparados.
Pule para “Impresséo e Corte com ID” (P.8) caso a preparagéo ja tenha sido concluida.

« Lista de Softwares / Drives

As seguintes aplicagdes de software sdo necessarias para o corte com ID. Todas as aplicagdes de software sao
fornecidas pela MIMAKI ENGINEERING CO., LTD.

Software/Driver Descrigao
RasterLink6Plus ! 2 Software para receber dados de imagem, editar dados com varias fungdes e
Ver.2.3 ou posterior enviar dados de plotagem para a impressora.
RasterLink7™! Ver.2.3.0 ou * RasterLink6Plus: CD-ROM (fornecido com a impressora)
posterior * RasterLink7: Caixa de embalagem para pacote de SW
(Exceto série UCJV150) (fornecida com a impressora)

Baixe o instalador do site Mimaki (https:// mimaki.com/
download/software.html)

Consulte o Guia de Instalagdo do RasterLink para o método de instalagéo.

CuttingLink*1 Ver.1.1.6 ou Software para gerenciar o corte com ID.
posterior Baixe o instalador no site da Mimaki (https://mimaki.com/ download/software.
html)

Consulte a segéo “Instalagdo do CuttingLink” do Guia de Instalagido do
RasterLink para o método de instalagao.

Driver Mimaki Driver do dispositivo para se utilizar uma impressora jato de tinta/plotter de
corte da Mimaki Engineering.
* Ao usar RaterLink6Plus: CD-ROM (fornecido com a
impressora)

Ao usar RaterLink7: Instale o driver da Mimaki para sua impressora. O driver
da Mimaki pode ser baixado de nosso site oficial (https://mimaki.com). As
impressoras compativeis podem ser consultadas na pagina de download
do driver Mimaki.

*1. Ao usar uma versao anterior a especificada, faga o download da versao mais recente do instalador no site da Mimaki.
(http://mimaki.com/)

*2.A série CJV330 ndo pode ser usada com o RasterLink6Plus.

Configuracao do PC.

1. Conecte o PC as séries UCJV300/150, CJV300 Pluse CJV330 por meio de USB ou Ethernet.
2. Instale o software/driver.

(1) Instale o Driver MIMAKI.
(2) Instale o RasterLink.
(3) Instale o CuttingLink.

3. Registre as séries UCJV300/150, CJV300 Pluse CJV330 com o CuttingLink.
(1) Inicie o CuttingLink pelo menu Iniciar ou clique duas vezes

no icone do CuttingLink criado na area de trabalho para iniciar Cudting
o CuttingLink. 4
* Atela [Initial Setting] é exibida. P 2ink




(2) Na tela [Initial Setting], selecione [CuttingLink-Server] e clique em [OK].
Initial Setting

+ [Data Management] é exibido.
Operation MMode

(@ cuttinglink — Server |

O Cuttinglink — Client

Dan’t show this again.

)

(3) No menu [Tool], selecione [Cutting Device Manager]. LA
View(V) | ToolT | HelniH
el | Cutting Device Manager(D1) CrfsD
MNumber of cutdata list(M) 13
L Initial Settings Reset(R) Clelel A

IN Statis Recemed Time Sent Time Job Name

(4) Selecione a série UCJV300/150, CJV300 Plus ou CJV330 em [Availabe euussnamnss T
Devices]. Mo, Marme Model Oubgut Part Devies Nare 1P Addrnss

Manuolly 3ot 1P addross

Lipdate
Ham:
Close
(5) Insira um nome em [Name] e clique em [Add]. £ Cuthng Device Manages o x
° O plotter UCJV300/1 5()7 CJV300 PIUS OLI CJV330 é adlCIOﬂadO é Moo Marme  Model Ouotput Port Dewvice Mame 1P Addoess
lista.
i e
Madel Cutout Port  Device Mame [P Address
LUCAVE00. Ethernst U0 ANTHR00E 101010010
Manusally 304 TP address
[ “L:"‘TNJZT} ]

I Add I Close

(6) Clique em [Close].

Vg * O CuttingLink ¢é iniciado automaticamente quando o PC ¢ iniciado.

0f

4. Registre o CuttingLink com o RasterLink.
» Certifiqgue-se de que o CuttingLink esteja em execugéo.

(1) Inicie o RasterLink.



(2) Selecione [Option...] no menu [Environments] do RasterLink.

(3) Clique na guia [Communication] na tela [Option].

(4) Em [Setting of ID Cut], clique em [Setup] ao lado de [Connection desti-
nation].

» Atela [Connection destination setting] sera exibida.

(5) Na tela [Connection destination setting], selecione seu computador e
clique em [OK].
* Atela [Connection destination setting] sera fechada.
* Na tela [Option], sera exibido o “Nome do PC (endereco IP)” em
[Connection destination].

(6) Clique em [OK] na tela [Option].
+ Aconexao com o CuttingLink sera feita.
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Impressao eCOrte com ID

A secao abaixo explica como utilizar e imprimir os dados de amostra do CD fornecido.
Se nao houver dados de amostra, crie dados de amostra incluindo ilustragées e linhas de corte.

+ Siga as instrugdes de “Preparagéo” da P. 5 antes de imprimir e cortar.

Inserir a midia.

Para mais detalhes, consulte o Manual de Operagéo da série UCJV300/150, CJV300 Plus ou CJV330.

Defina as margens da midia com os seguintes valores. Se desejar cortar a midia girada em 90, 180 ou 270 graus, defina
as margens da midia com os seguintes valores em condi¢des de rotagdo. Ao executar a fungdo de corte automatico
(uma funcgédo para cortar automaticamente mais de um tipo de dados de marcas de identificacdo), ajuste a diregdo da
midia a ser impressa para 0 grau ou 180 graus. O corte automatico ndo pode ser realizado se a midia impressa estiver
definida em um angulo diferente de 0 grau ou 180 graus.

» Extremidade frontal: 110 mm ou mais
* Extremidades esquerda e direita: 15 mm ou mais
* Extremidade traseira: 110 mm ou mais
210 mm ou mais (Ao copiar dados com o RasterLink.)

1. Insira a midia nas séries UCJV300/150, CJV300 Plus e CJV330.

2. Verifique se a posigao inicial da impressao (a origem) esta definida a 110 mm ou mais da extremidade frontal da
midia e a 15 mm ou mais da extremidade direita da midia.

* Alargura da midia deve ser igual ou maior que a [Largura total da imagem (incluindo a marca de identificagdo)
+ 15 mm a direita + 15 mm a esquerdal].

» Se alguma margem frontal/esquerda/direita for insuficiente, o final da midia pode ser confundido com a marca
de identificagdo, iniciando a detecgao da marca de identificagdo mais cedo.

(1) Pressione a tecla de comando no modo local. Mova o ponto luminoso do ponteiro de LED de modo que a
posicao inicial da impressao esteja a 110 mm ou mais da extremidade frontal da midia e a 15 mm ou mais
da extremidade direita.

(2) Pressione [ENTER].

* Aposigao inicial de impressao ¢é alterada.

w

Verifique se a posicao final de impressao esta definida em 110 mm ou 210 mm (ao copiar dados com o
RasterLink) da extremidade traseira da midia.

* O comprimento da midia deve ser igual ou maior que o [Comprimento total da imagem (incluindo a marca de
identificagdo) + 110 mm + 110 mm ou 210 mm (ao copiar dados com o RasterLink)].

Formato da Marca: Tipo 1 Formato da Marca: Tipo 2
[ po 1] _ [Extremidade traseira] [ P J 110 mm ou 210
Area de impressao proibida Area de impressao proibida
) mm + (metade
Area cortavel 110 ou 210 mm ou Area cortavel do comprimento
mais l da marca de
-y "””"|”];:, Fe j*% identificagdo) ou mais
! L | ! 1
1 | ! 1
I ] | I
: |E : e
| | | | E
I I S I I o
1 1 S 1 1 o
: it | Nk
; ; © : 1 ®©
o ! 1
| T | IR
| ! |
m I r— Lo 4
Pl LR e 11110 mm + (metade do
70 mm ou mais 110 mm ou mais 70 mm ou mais comprimento da
marca de
- ~Yidentificagdo) ou mais
15 mm ou mais 15 mm ou mais 15 mm ou mais 15 mm ou mais

Midia Midia
[Extremidade frontal]



Imeresséo dos dados.

1. Inicie o RasterLink.
2. Insira o CD de instalagdo no seu computador.

» Se nao houver um arquivo de amostra, crie o arquivo de amostra com o seguinte procedimento e va para o
passo 3.

(1) Crie “dados de ilustragéo” e “dados de linha de corte”.

» Para o procedimento detalhado de criagdo de “dados de ilustragéo” e “dados de linha de corte”, consulte o guia
de referéncia do RasterLink “RasterLinkTools”.

(2) Defina os “dados de ilustragdo” na camada de impressao (atributo [Print]: ON) e os “dados de linha de corte” na
camada de corte (atributo [Print]: OFF).

3. No menu [File], selecione [Open].

+ Atela [Select file name to print] sera exibida.

4. Leia o arquivo de exemplo.
* Se nao houver um arquivo de amostra, use os dados criados
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no passo 2. T L
(1) Selecione os seguintes arquivos na tela [Select file name to print]
e clique em [Open]. v
No Windows: “Unidade de CD:\EN\English\ =
ID Cut_Sample data\sample_mimaki.eps”
Para Macintosh: “Unidade de CD:\Mac_English\ -
ID Cut_sample data\sample_mimaki.eps” i e
FEANDRA 2O ([ TATRI 7 AN Y
Sem CD: Crie os dados no Passo 2. ==

(2) Os dados de amostra sao carregados.
¢ Os dados de amostra sao criados com o RasterLinkTools.

5. Selecione os dados lidos e clique no icone [General Print] Il"'?iJ na lista de icones de fungéo no lado direito da tela.
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6. Adicione marcas de identificagao e dados de identificagao.
As condigdes sob as quais o corte com ID é possivel sdo as seguintes.
+ Formato da Marca: [Type 1 M ] ou [Type 2 E]
+ Tamanho dos dados: mais de 70 mm de comprimento e de largura
(1) Defina o numero de copias.

(2) Selecione o formato da marca de identificagao.



(3) Marque [ID Cut].

* As marcas de identificagdo e os dados de identificacdo sdo adicionados aos dados.

7. Cligue no icone de execugdo E na lista de icones de fungado no lado direito da tela.
8. Selecione [RIP & Print] ou [Immediate Print].
9. Clique em [Start].
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10. Serao impressos os dados com ID.
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Corte com ID

1. Detecte a marca de identificacao
(1) Pressione a tecla [SEL] duas vezes no modo local.

(2) Pressione a tecla [A][V] para selecionar [MARK DETECTION], e pressione a tecla [ENTER].
* Isto muda para o modo de detecgao da marca.

(3) Pressione as teclas [A][V][4€][®]para mover o ponto luminoso do ponteiro de LED até o centro da marca de

identificacao.
I 1 I O I A 1 | L
— = Formato da Marca: Formato da Marca:
- Tipo 1 Tipo 2
- N\ N
= o [ J
1
\L J y,

(4) Pressione [ENTER].
* A marca de identificagao é detectada.
* Aimpressora estda no modo remoto.

2. Os dados de corte sdo recebidos e cortados automaticamente.

=11 -



Como resolver os seguintes problemas.

Solugao de Problemas

A caixa de selegao [ID Cut] esta desmarcada no RasterLink.

v

Os dados da tarefa tém 70 mm ou mais?

Sim

v

Vocé selecionou [Type 1] ou [Type 2] para o formato
da marca de identificagdo?

Sim

v

Entre em contato com a central de atendimento. ‘

Defina o tamanho dos dados para 70 mm ou mais.

Selecione [Type 1] ou [Type 2] para o formato da
marca de identificagao.

No campo de exibicdo de mensagens do RasterLink, a mensagem de erro
“Can not get ID cut ID, printing is interrupted” é exibida e a impresséo ndo

é realizada.

v

O RasterLink esta conectado ao PC Servidor do
CuttingLink via Ethernet? Se o CuttingLink e o
RasterLink estiverem instalados no mesmo PC,
prossiga para “Sim”.

Sim

v

O CuttingLink foi iniciado com o PC Servidor do

Cuttingl ink?
+ Sim

O PC Servidor do CuttingLink esta devidamente
registrado no RasterLink? Confirme o seguinte. No
menu [Environment] do RasterLink, em [Option...] - guia
[Communication], o nome do Servidor do CuttingLink
é exibido em [Setting of ID Cut] - [Connection
destination]?

O RasterLink estd conectado ao PC Servidor do
CuttingLink registrado?

Verifique com o seguinte procedimento.
(1) No menu [Environment] do RasterLink, em
[Option...] - guia [Communication], clique em [Setting]

de [Setting of ID Cut] - [Connection destination].

(2 ) Na tela [Connection destination setting], clique
em [Update].

(3) O nome do PC Servidor do CuttingLink registrado
é exibido?

Sim

v

Entre em contato com a central de atendimento.

Conecte via Ethernet.
& (P.6 “Registre o CuttingLink com o RasterLink.”)

Inicie o CuttingLink com o PC Servidor do CuttingLink.

Registre o nome do PC Servidor do CuttingLink
novamente.

o (P.6 “Registre o CuttingLink com o RasterLink.”)

Registre o nome do PC Servidor do CuttingLink
novamente:

» Se o enderego do PC Servidor do CuttingLink foi
alterado, é necessario registrar novamente.

& (P.6 “Registre o CuttingLink com o RasterLink.”)

-12 -




Mesmo quando as marcas de identificagdo sdo detectadas com as séries
UCJV300/ 150, CJV300 Plus e CJV330, o corte com ID n&o é executado.

v

O PC esta conectado as séries UCJV300/150, CJV300
Plus e CJV330 por meio de USB ou Ethernet?

+ Sim

O plotter da série UCJV300/150, CJV300 Plus ou
CJV330 esta devidamente registrado no Servidor do
CuttingLink?

Confirme o seguinte na guia [Cutting Device Manager]
do Servidor do CuttingLink.

(1) A porta de saida em [Output Port] corresponde
a que esta fisicamente conectada? (USB/Ethernet)

(2 ) O numero de série exibido em [Device Name]
corresponde ao numero de série da unidade
principal do plotter da série UCJV300/150, CJV300
Plus ou CJV3307?

* Sim

A configuragéo de corte com ID esta correta no plotter
da série UCJV300/150, CJV300 Plus ou CJV3307?
Verifique o seguinte no painel de operagao.
» O tamanho e formato das marcas de identificagao
em [CUTTING] -[MARK DETECTION] - [SIZE] e
[FORM] correspondem aos dados da marca de
identificagcdo?

* Sim

Entre em contato com a central de atendimento.

Conecte-os por meio de USB ou Ethernet.

Registre o plotter da série UCJV300/150, CJV300
Plus ou CJV330 com o CuttingLink. &8~ (P5
“Registre o plotter da série UCJV300/150, CJV300
Plus ou CJV330 com o CuttingLink.”)

Defina a mesma forma e tamanho para a marca de
identificagdo que os dados da marca de identificagao
com o plotter da série UCJV300/150, CJV300 Plus ou
CJV330.

Quando ha marcas de identificagdo multiplas com IDs diferentes, o corte

nao é realizado continuamente.

¢ Sim

O formato e o tamanho das marcas de identificagéo
séo impressos todos iguais?

* Sim

Os valores de area de detecgdo em [CUTTING]
- [MARK DETECTION] - [DETECT AREA] estao
apropriados no plotter da série UCJV300/150, CJV300
Plus ou CJV3307?

* Sim

Entre em contato com a central de atendimento.
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Define o mesmo formato e tamanho das marcas de
identificagédo para todos.

Insira o ajuste correto em [CUTTING] - [MARK
DETECTION] - [DETECT AREA] com o UCJV
300/150. & (P19 “Defina a area de deteccao da
marca de identificagdo no painel de operagao da série
UCJV300/150, CJV300 Plus ou CJV330”).




Para alterar o Servidor do CuttingLink.

Registre o CuttingLink novamente com o RasterLink.
(“I"P.6 “Registre o CuttingLink com o RasterLink.”)

Faca o backup dos dados do Servidor do CuttingLink.

Faca o backup das seguintes pastas.
C:\MimakiTools\CuttingLink\DT

Para migrar o Servidor do CuttingLink.

1. Retorne a configuragéo inicial no PC Servidor do CuttingLink antes da migracao.

1. Faca o backup dos dados do Servidor do CuttingLink.
(¥ P.14 “Faga o backup dos dados do Servidor do CuttingLink.”)

2. No menu [Tool], selecione [Initial Settings Reset] e clique [OK].

Confirmation X

Reset the Initial settings.
ls it UK?

Fur reconliguration,
It is necessary to restart the application.

S

3. Saia do CuttingLink.

2. Configure o Servidor no PC para onde o Servidor do CuttingLink sera migrado.

1. Instale e inicie o CuttingLink.
+ Depois de reiniciar o PC apés a instalagdo, o CuttingLink sera iniciado automaticamente.

2. Na tela [Initial Setting], selecione [CuttingLink - Server] e clique em
[OK]_ Initial Setting

Cperation Mode

(@ Cuttinglink - Server |

) Cuttinglink — Client

Daon’t show this again.

0]4

3. Saia do CuttingLink.

4. Copie os dados de backup no PC antes da migragéo para as pastas abaixo.
+  C:\MimakiTools\CuttingLink\DT

5. Inicie o CuttingLink.

6. Registre o plotter da série UCJV300/150, CJV300 Plus ou CJV330.
(" P.5 “Registre o plotter da série UCJV300/150, CJV300 Plus ou CJV330 com o CuttingLink.” (3) a (6))

3. Registre o PC Servidor do CuttingLink no RasterLink.

&~ P.6 “Registre o CuttingLink com o RasterLink.”
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Para alterar o Servidor do CuttingLink.

O Servidor do CuttingLink pode registrar até cinco plotters. Como mostrado abaixo, use o Cliente do CuttingLink para
conectar mais de 6 plotters.

Ethernet

PC Servidor da Impressora 1 P C Servidor da Impressora 2

o

]

( RasterLink J ;)Regis”a CuttingLink - Client

— \-/

CuttingLink - Server J /" Regitra Registra
/ K

/ Registra

USB

(.

Como configurar o Cliente do CuttingLink

1. Instale o CuttingLink no PC conectando do 1° ao 5° plotter UCJV300/150, CJV300 Plus ou CJV330, e defina-o
como Servidor do CuttingLink ( & P.5 “Instale o CuttingLink” ou posterior)

2. Instale o CuttingLink no PC conectando o 6° plotter UCJV300/150, CJV300 Plus ou CJV330 e defina -0 como
Cliente do CuttingLink.
(1) Instale o CuttingLink no PC no qual o plotter esta conectado e inicie-o.

(2) Na tela [Initial Setting], selecione [CuttingLink - Client] e clique em [OK].
Initial Setting

Operation Mode

(O Cuttinglink — Server

(® Cuttirglink - Cliert. |

Don™ t show this again.

-
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(3) Na lista [Connection destination settings], selecione o Servirod ro CuttingLink
que sera conectado e cliqgue em [OK].

» Certifique-se de que o Servidor do CuttingLink estd em execugéo no PC
Servidor do CuttingLink.

» Se a tela [Connection destination settings] ndo aparecer, selecione
[Connection destination settings] no

menu [Tool].

+ Se o0 PC nao for exibido, clique em [Update].

X Connection destination settings X

’ PC MNarme

IP Address

l CL-PC-Server 11.11.111.11 I]

Update

Cancel

Dados de um mesmo lugar cortados duas vezes

Para imagens no Adobe lllustrator 9 ou versdes posteriores que contenham efeito transparente, os dados podem ser
cortados duas vezes ao executar a fungédo de impresséo e corte no RasterLink. Nesses casos, altere as configuracoes
da seguinte forma utilizando o Adobe lllustrator.

(1) Separe os dados de impresséao ("Print") dos dados de corte ("Cut"), € mova a camada de corte para a posi-

¢ao superior.

o §
C:] k]

s S

Layers | o | -=
® » [=] print
[® Ts [ Jox
® b [ ] st
3 Layers W o\ B oW g
i

(2) No menu [File], selecione [Document Setup...].

Layers | “ | -=
® [ ]t o
= bl:rn'nt ]
® b [ ] st o
3 Layers M & B W

(3) Na caixa de dialogo [Document Setup], clique em "Preset” a direita de [Custom...].

(4) Na caixa de dialogo [Custom Transparency Flattener Options], desmarque as opgdes “Convert All Text to
Outlines” e “Convert All Strokes to Outlines”.

Custom Transparency Flattener Options

Raster/Vector Balance! s . | 75

Racters

|
Veartrrs

Line Art and Text Resolution: v | poi
Gradient and Mesh Resolution: ppi

[ Convert All Text to Outlines
1 Convest All Strokes to Outiines

[l Clip Complex Regions
[ Anti-alias Rasters

| | Cancel
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Corte com ID com mais de um tipo de dados

Se deseja imprimir multiplas marcas de identificagéo e realizar o corte com ID, defina 0 mesmo formato e tamanho para
todas as marcas de identificagdo. Se houver alguma marca de identificagdo com tamanho ou formato diferente, o corte
com ID sera cancelado. Ao executar a fungéo de corte automatico (uma fungéo para cortar automaticamente mais de
um tipo de dados de marcas de identificagéo), ajuste a direcdo da midia a ser impressa para 0 grau ou 180 graus. O
corte automatico n&o pode ser realizado se a midia impressa estiver definida em um angulo diferente de 0 grau ou 180

graus.

O

Immn T

_OA= _
=0\
I

Diregao de corte

i3
¥
r

i L

(N[N
i

i L

e 1

I
3
i

e

1. Facga a leitura dos dados de impressao e corte com o RasterLink.
Os dados devem ter mais de 70 mm de comprimento e de largura.
Crie dados de impresséo e corte da seguinte maneira.

Como o formato da marca de identificagao

l——— & diferente, ocorre um erro e o Corte com

ID é cancelado.
Formato da Marca: Type2

Formato da Marca: Type1

Formato da Marca: Type1

* Crie dados de impresséao e corte com o Adobe lllustrator / Corel DRAW e faca o corte com ID sem criar

e reconhecer marcas de identificagdo com o FineCut. (Os dados serdo enviados automaticamente para o RasterLink).

2. Selecione os dados lidos com o RasterLink e clique no icone [General Print] ] na lista de icones de funcéao a

direita.

4 Roaste Lk

23556 G seaiais Prymiz Mem 419 00 [

-l

Iage i

Pages

Fape sor

R B 50001

3. Defina as condigdes de impressao.
(1) Defina o dimensionamento [Scale]. (Arbitrario)

* O dimensionamento ndo pode ser definido para dados
com ID enviados pelo FineCut.

(2) Defina a rotagao [Rotation] e o espelhamento [Mirror]. (Arbi-
trarios)

(3) Defina a varredura [Scan] e o avango [Feed] em [Position].
(Arbitrarios)

* Na&ao é necessario ao definir uma margem de 10 mm ou mais.
Caso contrario, insira “10 mm” ou mais em [Scan] e [Feed].
(4) Insira o numero de coépias em [Copy].

(5) Defina o espaco [Space] ou a distancia [Pitch] em [Layout].
* Ao adicionar marcas de identificagéo, os seguintes valores
séo definidos automaticamente em [Space]. Quando o

formato da marca de identificagao for [Type1l— ]: Tamanho

da marca de identificagdo
* Quando o formato da marca de identificacéo for [Type2 E]:
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Image Eait | Cutian |
(M) scae 3
- ~
. | Valid
i Si %
Stzn
2
Feed %
(2)R||I:-|Iiun Mirton
| oFF v || Reverse
(3) Position 1]
Stzn 1000 ii_.""“"
Feed 10.00 E mn
[_] arrange in the Canter
(4) copy
3 |ij copyis)
(®) Dlock move
| Fach mowe
(5) Layout
- Sitn 0 00 |5+ mm
® Space tj
Feed 000 ‘j mim
i_) Pitch

¥
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4. Adicione marcas de identificagdo e dados de identificagao.

(1) Selecione o tamanho da marca de identificagao.
+ [Typetfr ), [rype2 2]

(2) Insira o tamanho da marca de identificagéo.

(3) Marque [ID Cut].
» As marcas de identificagdo e os dados de identificagdo s&do adicionados aos dados.
» Para os dados de Corte com ID enviados pelo FineCut, a caixa de selegao [ID Cut] ja estd marcada. Nao

é possivel desmarca-la.

(4) Selecione o local [Location] da marca de identificagao.

* Individual: As marcas e os dados de identificagdo sdo adicionados para cada dado.
*  Whole: As marcas e os dados de identificacdo sdo adicionados de modo a envolver todos os dados

copiados.
= FesternkePi -
T~ e —— R T
Mark Shape | &
(varksie 1000 i;:]mm ' (2) —g e
Use recommendation Crop mark size 5 mm > ""‘""'E‘llljlllﬂl
Line Width 060 5 mm Mesnes | 1000 [
o ) Us# recammandsnon Crog mart o8 s mm
| Fill zround the register marks Line wam [ Em
] ID.Cul (3) [ P around B register maska
= 2 = ol o
Location  (®) Individual ) Whole (4) | Eoion ) maicind ) Wohele
A\ Al B
fucnamli |

(5) [Offset] é definido quando [Whole] é selecionado na etapa (4).

» Offset: Dados e margem da marca de identificacao

r_l (T | + 1

o — TR =
I [ =
Mark Size 1200 [/ mm E

e con =
Linewiam | 050 {&{mm =

\-

L] Fill arownd the register marks,
[ o cut
Location (&) ima

L) Inermediate Register Marks

| = === -
i

i%lzﬂlllllll||||||||||||||||

q T o) () ) i A
J_Lm — J—"\V{ — Offset set
wﬁ _L‘muilﬂ—‘jﬂ_ﬁ;“ - ....‘. I i ki HRTCTTT T V ol g

e e A
v e S o ek 4w 100 W e L
LT 1 5
L Pt e s s =
oo =
Lt ki e =
B

12 ffem

Tl -

5. Imprima os dados com o RasterLink ( & P.9 “Impress&o dos dados.”)

* Serao impressos os dados com ID.
6. Crie outros dados e repita os Passos 1 ao 5.

7. Insira a midia impressa no plotter da série UCJV300/150, CJV300 Plus ou CJV330.
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8. Defina a area de detecgao da marca de identificacdo no painel de operagéo da série UCJV300/150, CJV300 Plus
ou CJV330.

(1) Pressione a tecla [MENU]([FUNC1]) no modo local.

(2) Pressione a tecla [A][V] para selecionar [CUTTING] e pressione a tecla [Enter].
(3) Selecione [MARK DETECTION] e pressione [ENTER].
(4) Pressione a tecla [FUNC3].

(5) Pressione a tecla [A][V] para definir os seguintes itens, em seguida pressione a tecla [ENTER].

Item Valor Valor de ajuste

DETECT AREA - Vocé pode definir varias configuragbes para a operagdo da marca
de identificagao.

Configura a largura de detecgao para a diregédo de varredura
SCAN DIR. DEFAULT, A marca de identificagio é detectada enquanto a varredura é
realizada bidirecionalmente na largura de detecgéo definida.

0cm,
5 cm até a - DEFAULT: A marca de identificacdo é detectada na
largura da metade da largura da midia.

maquina « 0 cm: Amarca de identificacdo é detectada somente
na diregdo de avango (avango da midia).

* 5cm até a largura da maquina: A marca de
identificacao é detectada com a largura definida.

FEED DIR. 10 a50cm Define a distancia de detecgdo na diregao de avango (avango da
midia).
OFFSET X 0 a100cm Define a posigao de inicio da deteccdo apds o corte com ID.

+ SCAN DIRECTION, FEED DIRECTION, e OFFSET X de [DETECT AREA] s&o os seguintes.

— [Extremidade traseira]

FEED DIR.

B —— .

Caminho de varredura das
marcas de identificagdo

A BT F = /
Posicéo de inicio da detecgao iOFFSET X

< SCAN DIR. 5}\,—
| | | A posigéo final do corte com ID

para os dados imediatamente
anteriores.

[Extremidade frontal]
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9. Insira a midia impressa.

A marca de identificagdo é detectada na dire¢cdo de avancgo (avango da midia).
Defina as margens da midia com os seguintes valores.

* Extremidade frontal: 110 mm ou mais
« Extremidades esquerda e direita: 15 mm ou mais
« Extremidade traseira: 210 mm ou mais

e Lyt L
4. Por serem dados = 1= - 3. A marca de identificagéo
coplados, eles — == = seguinte sera detectada
ser&o cortados = B - automaticamente.
automaticamente. — 1= i
1 e e ] = d TS ——y Caminho de varredura
———-——-—-—-—-i— dasmarcasde

2. Por serem dados -
copiados, eles
serao cortados
automaticamente.

T [ LIt L identificagdo

Direcéo de avanco (avancgo da
midia).

T LT | WA
‘_ 1. Detecte as marcas de
Direcao

identificagdo manualmente.
de varredura

* A marca de registro ndo pode ser detectada na diregao da varredura. Se os dados de identificagdo
tiverem sido colocados na diregao de varredura, detecte a marca de identificagdo manualmente. Ao
executar a fungado de corte automatico (uma fungéo para cortar automaticamente mais de um tipo de
dados de marcas de identificagdo), ajuste a dire¢do da midia para 0 grau ou 180 graus.

N,
et

3. Como néo ha dados, as
marcas de identificagdo naq
——————— podem ser detectadas.

Heooooooooo {——— Caminho de varredura d

11 marcas de identificagao

2. Por serem dados
copiados, eles serédo
cortados automaticamen

Carne nr

Ll

I 1

Diregao de avango
(avanco da midia).

IR ||
4— 1. Detecte as marcas

Direcao de de identificagéo
varredura

A marca de identificagdo ndo é detectada automaticamente.

1

manualmente.

aS

Detectar a marca de identificagdo manualmente.

10. Detecte a marca de identificagédo e, em seguida, os dados de corte sao recebidos e cortados automaticamente.

» Concluido o corte com ID, a préxima marca de identificacdo sera detectada automaticamente.
11. Se houver dados multiplos, a operacéo de detecgdo automatica e corte com ID sera repetida até que todos os dados sejam
concluidos.
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MEMO:
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